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EMBALLAGE CARTON DESTINE AU CONDITIONNEMENT DE CONTENANTS CIRCUI^IRES DE TYPE 
POELE, PERMETTANT DE DISPOSER D'UN SEUL EMBALLAGE POUR PLUSIEURS DIAMETRES DE 
CONTENANT. 

Concept d'emballage permettant k un meme emballa- 
ge de conditionner plusieurs diametres de recipients (poe- 
les, moules, plats...) et permettant de mecaniser Toperation 
de condltionnement. L'emballage est constitu6 d'une partie 
(1 ) de fomne et de dimension variables, allant sur le fond du 
contenant, et dont la fonction est de prot6ger le rev§tement 
de celul-ci tout en constituant la surface de communication 
principale. Une succession de plis (3) permet de rabattre la 
partie arriere (4) de Temballage sur le dessous du contenant 
en fonction du modele ^ conditionner. Sulvant des modes 
particuliers de realisation, une partie (4') peut-§tre ajout6e. 
La partie arriere (4) (et (4')) de I'emballage est de forme lon- 
giligne de fapon k s'adapter aux differents diametres de pro- 
dult sans defaut d'excentration. I'emballage est maintenu 
sur le contenant soit par collage au moyen d'une colle de 
type hot melt reposltionnable ne lalssant pas de trace sur le 
revetement du recipient, soit, sulvant un mode particulierde 
realisation, par arqueboutement permettant le placage de la 
partie (1) du packaaing centre le fond du produit, apr^s que 
les parties (4) et (4*) de i'emballage ait et6 ajustees I'une par 
rapport k Tautre sur une machine de pliage-collage et col- 
lies de fagon classique parcette demi^re. 
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La presente invention concerne un nouvel emballage carton destin6 au 
conditionnement de contenants circulaires de type poele, sauteuse, moule, plat a tarte, 
ramequin etc... at permettant de disposer d*un seul emballage pour plusieurs diametres 
de contenants. Chaque gamme de produit est aujourd'hui 
conditionn6e dans un emballage en carton sp6cifique (1 diam6tre = 1 emballage). 

La multiplication des formats d'emballages, appel6s 6galement formats de 
d6coupe, impose au fabriquant de contenants de commander ces emballages par 
petites series. Plus les series d'emballages fabriquSes sont petites. plus elles ont 
un cout eleve. 

Le concept d'emballage selon Tinvention permet de reduire le nombre de formats de 
d§coupe. Par example, pour une gamme de poSles se decomposant en 7 diamStres 
diff§rents (18 cm, 20 cm. 22 cm, 24 cm. 26 cm, 28 cm at 32 cm) nous avons, r6duit le 
nombre de formats de decoupe de 7 § 2. Les fabrications de petites series ne sont done 
plus un obstacle, puisqu'elles font Tobjet de fabrications groupies. 

Par ailleurs Ce nouveau concept d'emballage rend possible la mecanisation partielle 
ou totale du conditionnement des divers contenants. 

Ces nouveaux emballages r6pondent S des exigences relatives S des aspects 
mari^eting, m6caniques. qualitatifs et : 

- possibility d'impression recto/verso sur Temballage. 

- la suri'ace de communication (impression sur Temballage), necessaire pour presenter le 
produit et ses caracteristiques, se situe au recto et au verso du contenant, 

- dans le cas de contenants a manche (des poeles par examples) le trou se 
trouvant dans ce dernier permet de suspendre le produit dans les points de vente 

- remballage ne se desolidarise pas du produit, 

- remballage contribue a la protection du produit et plus particulierement de son 
revetement sp6cifique lorsqu'il existe, 

- les produits avec leur emballages peuvent etre superposees dans les caisses de 
conditionnement (caisses an carton ondule). 

En reference aux figures 1 , 2 et 3 annex6es, remballage est constitu6 d'une partie (1) de 
forme et de dimension variable prot6geant le fond du contenant notamment dans le cas 
d'un revetement anti-adh6sif, tout en constituant la surface de communication principale. 
Une decoupe (2) permet d'introduire si necessaire le manche des produits dans les 
emballages. Une succession de plis (3) penmet de rabattre la partie arriSre (4) de 
remballage sur le dessous du contenant en fonction du diamStre a conditionner. Cette 
partie (4) de remballage est de fomne longiligne de fafon d s'adapter aux differents 
diametres de contenant sans d^faut d'excentration. 
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Selon des modes particuliers de r6alisation : 

- Temballage peut §tre constitu6 d'une partie (1) allant sur le fond du produit et d'une 
seule partie arri^re (4), ces deux elements etant lies au contenant au moyen d'une 
colle sp6cifique de type hot melt repositionnable. Cette demfere permet done 

5 le maintien de I'emballage sur le produit et ne laisse pas de depot dans le fond de 
celui-ci. La figure 1 annex6e repr6sente une vue d plat du disposltif 

- I'emballage peut etre constitue d'une partie (1) allant sur le fond du produit et 
de deux parties arrieres (4) et (4') formant une ceinture. Aprds avoir 6t§ ajustes 
Tun par rapport S Tautre aux dimensions du contenant par I'intermediaire des plis 

10 (3), les brins(4) et (4') de la ceinture sont relies ensemble par une colle 

sp6cifique de type hot melt repositionnable. Le brin (4) qui supporte le trait de 
colle adhere sur le dessous du produit grSce d un evidemment (5) r6alise dans 
le brin (4'). La partie (1) est plaqu^e centre dessus du contenant par arqueboutement. 
La figure 2 annex^e reprSsente une vue a plat du dispositif. 

15 - Une variante de la precedente description, consiste a lier la partie (1) de 

Temballage au moyen d'une colle specifique de type hot melt repositionnable. 
L'adh6sion du brin (4) contre dessous du contenant n'est alors pas n6cessaire. 

- remballage peut etre constitue d'une partie (1) allant sur le fond du produit et de deux 
parties arrieres (4) et (4') formant une ceinture. La partie (1) est plaquee contre le 

20 contenant par arqueboutement. Apr§s avoir 6te ajust6s I'un par rapport ^ Tautre par une 
plieuse colleuse (pliage sur I'un des plis (3) correspondent ^ la dimension du contenant), 
les brins (4) et (4') de la ceinture sont relies ensemble par une colle classique. La figure 
3 annexee repr§sente une vue du dispositif apr6s pliage collage sur machine. 

En r6f6rence aux figures 1, 2 et 3, et ^ titre d'exemple d'application. les emballages 
25 (appeles cavaliers ou encarts) se fixent de la fa(on suivante sur les contenants de type 
poSle (contenant d manche) : 

1) introduction du cavalier sur le manche de la po§le par I'evidemment (2). la partie (1) 
cote interieur de la poele, la partie (4) cote feu de la poele. 

2) placage de la partie (1 ) de I'emballage contre le revetement Int6rieur de la poele 
35 3) pliage du cavalier 

4) placage de la partie (4) de I'emballage sur la face arriSre de la poele en 2 6tapes : 

- placage de la partie (4) du cavalier contre le rebord de la poSle 

- pression pour adhesion de la colle de la partie (4) du cavalier sur I'an^iSre de la pogle. 
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Une figure 1' repr6sente le dispositif de la figure 1 positionne sur une poele. 
Une figure 2' represents le dispositif de la figure 2 positionn6 sur une po§le. 
Une figure 3* represents le dispositif de la figure 3 positionn6 sur une poele. 

Selon des variantes non illustr^es, oe concept d'emballage s'adapte parfaltement 
5 d d'autres produits disponibles en gammes composSes de plusieurs diamStres 
(par exemple moules a gSteaux, ramequins, plats en porcelalne ... etc). 
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REVENDICATIONS 

1 ) Concept d'emballage permettant d un m§me emballage de conditionner 
plusieurs diam6tres de recipients (po§les, moules. plats ...) et permettant de mecaniser 
rop6ration de conditionnement. 

L'emballage selon la revendication 1 est caract6rise en ce que la partie du 
5 packaging (4) et (4') protegeant le dessous du contenant est allong6e et munie 
d'une succession de plis (3) lui permettant par ajustement de s'adapter aux 
differents diametres de produit composant une gamme. 

2) Emballage caractSrise en ce que le maintien du packaging sur le produit est obtenu : 

a - soit par collage au moyen d'une colle de type hot melt repositionnable ne 
10 laissant pas de trace sur le revetement du recipiant. 

b - soit, suivant un mode particulier de realisation, par arqueboutement 
pennettant le placage de la partie (1) du packaging contre le fond du 
recipient, apres que les parties (4) et (4') de Temballage ait ete ajustees 
Tune par rapport a I'autre sur une machine de pliage-collage et colle de 
15 fagon classique par cette derniere. 
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